Shrinkwrappers with sealing bar
B P S E R I E S Pakowarki przeptywowe w folie polietylenowe EN 1 PL 1 RU
YNaKoBLUMKM B TEPMOYCAZ04HYI0 MIEHKY CO CBApPOYHOM MIaHKOM

smi



BP SERIES |

Pneumatic sealing bar
Pneumatic film cut by cold blade
FLXMOD® control system equipped with:
» 4.3 graphic LCD control panel (only BP600-BP800)
» 7” full-colour touch screen display
- PLC
- inverter
- command modules with 16 in/out
» possibility of scheduling up to 20 different work cycles (up
to 20 for BP600-BP800)

Double-chamber or mono-chamber shrinking tunnel

Tunnel air flow adjustable by means of independent deflectors
Tunnel conveyor equipped with heat-resistant glass fibre bars
(SMI patent)

Motorized upper film unwinding controlled by inverter (except
BP600, BP800)

Motorized lower film unwinding

Included: feet for the machine fastening, press rod to stop
products, cooling fan at the tunnel outlet

Compliance with CE regulations

In-line infeed

Advantages and features
Gtowne cechy i funkcje
OcHOBHble XapaKTepUCTUKM

m Pneumatyczna praca zgrzewadta
m Ciecie folii na zimno, nozem pneumatycznym
m System sterowania FLXMOD® wyposazony w:

» panel sterujacy z wyswietlaczem LCD 4,3” (tylko BP600-BP800)
» 7 - calowy kolorowy interfejs operatora z ekranem dotykowym
- PLC
- inwerter
- moduty sterujace odczytu 16 sygnatow in/out
» mozliwos¢ zapamietania 50 roznych cykli pracy (az do 20 dla
BP600-BP800)

m Tunel obkurczajacy jednosilnikowy lub dwusilinkowy

Kontrola naptywu powietrza do tunelu regulowana niezaleznymi
deflektorami

m Pas transmisyjny tunelu z wtokna szklanego (patent SMI)
m Gorny rozwijak folii z napedem, kontrolowany przez inwerter (za

wyjatkiem BP600, BP800)

m Dolny rozwijak folii napedzany
m W standardzie: stopki maszyny, element dociskowy, wentylator

chtodzenia na wyjsciu z tunelu
Maszyny skonstruowane zgodnie z europejskimi normami CE

90° infeed

2 BP Series > Shrinkwrappers with sealing bar

CBapuBaloLLMI HOX MMEET MHEBMATUYECKMIA NPUBOZ,
OTpe3aHue NNeHKM NPOU3BOAMUTCA XONOAHBIM HOXOM C MHEBMATUYECKMM
NP1BOAOM
CucTema ynpasnenus FLXMOD®, ocHalleHHas:
» TaHesblo ynpasneHus ¢ rpacpnyecknm KK/ 4.3” (tonbko BP600-BP800)
» OMepaTopcKui MHTEPhENC C CEHCOPHbIM LIBETHBIM 3KpaHoM 7”
- PLC
- MHBepTOpa
- MOZy/IiIMM ynpaBieHnA Ha 16 BBoja / BbiBOAA
» BO3MOXHOCTb 3anomMMHaHMA 4o 50 pa3anyHbiX paboumx LMKos (o 20 ana
BP600-BP800)

n CTaHAAPTHBIM MW YANMHEHHBIM TEPMOTYHHE b
n [l0TOK BO3ZyXa B TEPMOTYHHE/IE MOXKET PEryMpoBaThCs C MOMOLLbIO

HEe3aBUCMMbIX JedIeKTopoB

JleHTa TyHHE/IbHOr0 TPaHCMopTepa C MJiaHKamu M3 CTEK/I0BOJIOKHA
OT/IMYAETCA BLICOKOM TEMJIOYCTONUYMBOCTbIO (MaTeHT SMI)

BepxHee YCTPOMCTBO pa3MOTKM py/IOHA MMEET CaMOCTOATENbHBIM MPUBOZ M
ynpaBaseTcA MHBEPTEPOM (3a MCK/toueHem BP600, BP80O)

HuskHee yCTPOMCTBO Pa3MOTKYM pyJIoHa MMEET CaMOCTOSTE/bHBIM MPUBOZ

B KOMMNEKT NOCTaBKM BXOAAT: Perympyemble HOXKM, MPUKMMHOM npecc
AN OCTAHOBKM MPOAYKTA, OXJIAXKAAIWMIA BEHTUIATOP HA  BbIXOAE M3
TEpPMOYCaZlo4HOro TYHHeNA.

CooTtBetcTBHe EBponeiickum Hopmam

LDPE
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Up to 10 packs/minute

BPBUU = BPBUD Do 10 opakowari/minuta

o 10 ynakoBOK/MUHYTY

i~ _ |

Semiautomatic shrinkwrapper

Sealing bar BP600: 550 mm - BP800: 760 mm
Maximum pack height: 380 mm

Motorized upper and lower film unwinding
Pneumatic product pusher, activated by two
buttons

2105-2265

[ ]
1705-1865

— BP600

Potautomatyczna zgrzewarka przeptywowa 2565
Zgrzewadto BP600: 550 mm - BP800: 760 mm
Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Gorny i dolny rozwijak folii napedzany
Pneumatyczny element popychajacy aktywowany
dwoma przyciskami , | E=

1200

810
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MonyaBTOMaTMUECKan yNakoBOYHasA MallMHa
CeapmBatowlero Hoxa BP600: 550 mm - BP800: 760 Mm
MakcrmanbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

BepxHee M HMKHee pa3maTbiBaloLLiee YCTPOMCTBO
MOTOPM3MPOBAHO

lMHeBMaTHYeCKoe YCTPOMCTBO MPOTA/IKMBAHKA MPOAYKTA,
pab6oTatoLee Npyu HaxaTUM fBYX KHOMOK

f BP800 T

QR Video Code

BPB00-BP800 > Semiautomatic shrinkwrappers
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" Up to 12 (BP8OOAS) - 25 (BP802AS) packs/minute @ _@ =
4¢: BPBOOAS-BP8BO2AS | oo 12 sesoons) - 25 (8psoaas) opakowa/minuta g FHAEEH g
Jo 12 (BP80OAS) - 25 (BP802AS) ynakoBOK/MMHYTY ”gl“ - f
BB 2
m Automatic in-line shrinkwrapper BP8O2AS .
m Sealing bar: 760 mm il
m Maximum pack height: 380 mm 8 - 3670
n Maximum pack length: 1200 mm (BP802AS more than 2000 mm) o g [ ‘
m |nfeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter = é - [ §' | b
m Infeed conveyor product guides adjustable in height and width u [ | “ b e s n o) B E o
m Operation via reading photocell or pack length > = N e =
m Automatic, semiautomatic, pass through mode BP80OAS | - o
o 2840
m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa [
m Zgrzewadto: 760 mm T =
n Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm 5 S o |
n Maksymalna dtugos¢ produktu: 1200 mm (BP802AS ponad 2000 mm) el |
m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter |-
m Prowadnice produktu regulowane na wysokosc i szerokosc
n Mozliwosc korzystania z odczytu fotokomorki lub ustawionej dtugosci
produktu
m Praca w trybach: automatyczny, pétautomatyczny, wolne przejscie
m ABTOMaTMYeCKas ynakoBOYHasA MallMHa C BO3MOXHOCTbIO
BCTPaMBaHWA B JIMHUIO
n (CBapuBatoLLero Hoxa: 760 Mm
m MaKcuManbHas BbicOTa ynakoBku: 380 Mmm =
m MakcuManbHasa fmHa ynakoku: 1200mm (BP802AS 6onee 2000 Mm) %J
m BxojHas NleHTa M IeHTa TEPMOYCA0YHOr0 TYHHENS, yNpaB/semble f BP8O2AS T
MHBEPTOPOM. AR Video Code

Hanpasnsiolye Ha NpUEMHOM KOHBEMEpe peryupyloTcs no
LMPMHE W BbiCOTE

LMk bopMUpOBaHMs YNaKoBKM perympyeTcs pa6oToi
oTozaTUMKA UM AJIMHOM YAKOBKM

BO3MOKHOCTb (YHKLIMOHMPOBAHHMS B aBTOMATUUYECKOM PEXMME,
Mo/lyaBTOMAaTMYECKOM W CBOGOAHOTO NPOXOAA

4 BP80O0OAS-BP802AS > Automatic in line shrinkwrappers



Up to 15 (BP1102AS) - 12 (BP1402AS) packs/minute

4(‘3%" BP.”UEAS = BP]AUEAS Do 15 (BP1102AS) - 12 (BP1402AS) opakowan/minute

Ao 15 (BP1102AS) - 12 (BP1402AS) ynakoBoK/MHUHYTY

4

2105-2265

1705-1865

945-1105
|
||

Automatic in-line shrinkwrapper

Sealing bar BP1102AS: 1070 mm - BP1402AS: 1370 mm

Maximum pack height: 380 mm

Maximum pack length: more than 2000 mm

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter

Infeed conveyor product guides adjustable in height and width

Operation via reading photocell or pack length

Automatic, semiautomatic, pass through mode BP1102AS

BP1402AS
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9L5-1105

1705-1865
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Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa ‘ ‘
Zgrzewadto BP1102AS: 1070 mm - BP1402AS: 1370 mm e
Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm
Maksymalna dtugos¢ produktu: ponad 2000 mm
Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter - , | EEE
Prowadnice produktu regulowane na wysokosc i szeroko$c

Mozliwos¢ korzystania z odczytu fotokomorki lub ustawionej dtugosci
produktu

Praca w trybach: automatyczny, pétautomatyczny, wolne przejscie
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ABTOMaTMYeECKan YNaKoBOYHasA MalLMHa C BO3MOXKHOCTbIO
BCTPaMBaHMA B IMHUIO

CeapmBatowlero Hoxa BP1102AS: 1070 mm - BP1402AS: 1370 mm
MakcrmanbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

MakcumanbHas anvHa ynakosku: 6onee 2000 Mm

BxoaHas neHTa M NeHTa TEPMOYCAO0YHOMO TYHHENA, YNpaBaseMble BP1102AS
MHBEPTOPOM. AR Video Code

Hanpagnstouye Ha NpUEMHOM KOHBEMEpPE PeryampyloTcs no
LIMPMHE W BbiCOTE

m LIk hOpMMpOBaHMA YNaKoBKK peryamMpyeTca paGoTo
oTozaTUMKA MM AJIMHOM YAKOBKM

B0o3MOXHOCTb (DYHKLMOHMPOBAHMS B aBTOMATMYECKOM PEXMME,
MoJlyaBTOMAaTMYECKOM M CBOGOZHOTO NPOXoAa

BP1102AS - BP1402AS > Automatic in line shrinkwrappers 5
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Ag15®

10' BP SERIES ar3s0p

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
Product carrying by automatic left or right conveyor
Motorized pusher controlled by inverter and encoder
Automatic, semiautomatic, pass through mode

Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter
Tasma wejsciowa pod katem 90°, lewostronna lub prawostronna
Mechanizm popychowy z napedem, kontrolowany przez inwerter i enkoder
Praca w trybach: automatyczny, potautomatyczny, wolne przejscie

BxozHas NeHTa v IeHTa TePMOYCA04HOr0 TYHHENS, YrpaB/semMble MHBEPTOPOM

MpoAYKT NoJaeTcs aBTOMATUYECKMM KOHBEMEPOM CrpaBa MM ClieBa

YCTPOMCTBO TO/IKaTeNs MOTOPU3UPOBAHO M KOHTPOIMPYETCA MHBEPTEPOM M 3HKOAEPOM

B0o3MOXXHOCTb (YHKLMOHMPOBaHMSA B aBTOMATUUECKOM PEXMME, NONyaBTOMAaTMYECKOM M CBOGOAHOMO Npoxoda

6 BP AR 350P Series > Automatic side feeding shrinkwrappers without auto

|

Egatic pack collation
- A




BPBOOAR 350P-BP802AR 350P ‘

Automatic shrinkwrapper with 90° infeed
Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1

Multi-thrust system

Pack composition without automatic collation
Product presence photocell

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z

wejsciem 90°

Zgrzewadto: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1

System wielopunktowego podparcia popychacza
Formowanie paczki bez automatycznego grupowania
Fotokomorka odczytujaca obecnos¢ produktu

ABTOMaTMYeCKas ynakoBoYHasA MallMHa C MPUEMHbIM
KoHBeiiepom nog 90°

CBapvBatoLLero Hoxa 760 Mm

MakcrmanbHas BblcoTa ynakoBku: 380 Mm
Konnuectso pazos Ha Bxoge: 1

CucTeMa MHOropasoBoro TosKaTena

®opmupoBaHKMe 6/10Ka YNaKOBKM MPU MOMOLUM
aBTOMATMYECKOro rpynnupoBaTtens
doTozaTUMKM NPUCYTCTBMA NPOAYKTA

Up to 15 (BP8OOAR 350P) - 20 (BP802AR 350P) packs/minute
Do 15 (BP80OAR 350P) - 20 (BP802AR 350P) opakowan/minuta
Jo 15 (BP80OAR 350P) - 20 (BP802AR 350P) ynakoBOK/MMUHYTY

3675
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BPB02AR 350P

QR Video Code

1705-1865

945-1105

BPBOUAR 350P-BP802AR 350P 7

1705-1865




Ag15®

40 BP SERIES an

m |nfeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter
m Product carrying by automatic left or right conveyor

m |nfeed pneumatic press rod

m Pneumatic depressor

m Motorized pusher controlled by inverter and encoder
m Automatic, semiautomatic, pass through mode

m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter
Produkty prowadzone na automatycznej tasmie prawej lub lewej
Pneumatyczny element dociskowy

Pneumatyczny depresor

Mechanizm popychowy z napedem, kontrolowany przez inwerter i enkoder
Praca w trybach: automatyczny, pétautomatyczny, wolne przejscie

(U T

BxoaHas leHTa M fieHTa TEPMOYCAOYHOrO TYHHENSA, YNpaBAseMble MHBEPTOPOM
n [poAYKT NOAAETCs aBTOMATUYECKMM KOHBEMEPOM CripaBa WM ClieBa
MHEBMaTMYECKOe NPUKMMHOE YCTPOHCTBO

TMHeBMaTHYeCKui aenpeccop

m YCTPOMCTBO TO/IKATENS UMEET MPUBOA, KOHTPOJIMPYEMBIA MHBEPTEPOM M 3HKOZLEPOM
Bo3MOXHOCTb (YHKLMOHMPOBaHMS B aBTOMATMUECKOM PEXMME, NONyaBTOMAaTMYECKOM M CBOGOAHOMO Npoxoda

8 BP AR Series > Automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation



Up to 25 (BP600AR 150R) - 15 (BP230R) packs/minute

BPBUUAR ]SUR_BPBUDAR EBOR ‘ Do 25 (BP600AR 150R) - 15 (BP230R) opakowan/minuta

o 25 (BP600AR 150R) - 15 (BP230R) ynakoBOK/MUHYTY

2845 \
m Automatic shrinkwrapper with 90° infeed 2705 ‘~ T \
m Sealing bar BP600AR 150R: 550 mm i 2 o T = S
BP8OOAR 230R: 760 mm i X - i B § |“
m Maximum pack height: 380 mm e v ﬂj (o) [§ E Sy e b BP80OAR 230R
m |nfeed lanes: 1 (optional 2-3) ol oy | - —t BP600AR 150R
» Multi-thrust system Q 0
m Pack composition with automatic collation LA B i
m Product presence and infeed obstruction photocells = )
— —2 8 S -
- SEB 8 nin a g 3 "
m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90° é wv ] é E H HE : b -
n Zgrzewadto BP600AR 150R: 550 mm BP80OAR 230R: 760 mm N Ol i | - )
n Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm & -

Ilos¢ torow na wejsciu: 1 (w opcji 2-3) = I
System wielopunktowego podparcia popychacza

Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem
Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

m ABTOMaTM4eCKan ynakoBOYHaA MallMHa C MPUEMHbIM
KoHBeiiepom nog 90°

CeapmBatoLlero Hoxa BP600AR 150R: 550 mm
BP8OOAR 230R: 760 Mm

m MaKcuManbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm
Konunyectso pagoB Ha Bxoge: 1 (akysbTaTMBHO 2-3) ’75%00 AR 1SOH
C1cTeMa MHOTOpa3oBOro TosKaTens QR Video Code
®opmm1poBaHMe 6/10Ka YNaKoBKM NpK MOMOLLM aBTOMATUUECKOTO

-
=
I

I'I T

rpynnuposaTtens
DoToAATUMKM NPUCYTCTBUSA NMPOAYKTA M 3arPOMOKAEHNSA

Ha BXoje

BPEBOOAR 150R -BP800AR 230R 9



3675

Up to 20 packs/minute

BPB802AR 230R-BP802AR 280R-5 | oo esstonaiminus =

105
=]
(6]
(o]

IR !

Jl0 20 ynakoBOK/MUHYTY
| -
m Automatic shrinkwrapper with 90° infeed 3675 M BPBOZAR 280R-S
m Sealing bar: 760 mm = . ‘ . 1
m Maximum pack height: 380 mm HEC - g i i
m Sorter unit at infeed (BP802AR 280R-S) Lé g; (o) S g mom
m Infeed lanes BP802AR 230R: 1 (optional 2-3) > ‘ﬁ oy A 3
BP8O2AR 280R-S: 1-2 (optional 3) 4 1 = ; — S - A
n Multi-thrust system = 280 7 0 =
ol _ , - BP802AR 230R w [ N b
m Pack composition with automatic collation & : > g 4
m Product presence and infeed obstruction photocells =
dl i
m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90° X §7 ] §'
m Zgrzewadto: 760 mm N HE ’ - L
~ [
m Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm @

m Sortownik na wejsciu (BP802AR 280R-S)

m |lo$¢ torow na wejsciu: BP802AR 230R: 1 (w opcji 2-3)
BP802AR 280R-S: 1-2 (W opcji 3)

m System wielopunktowego podparcia popychacza

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem -i

m Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

m ABTOMaTMYeCKas yrnaKkoBOYHas MalLMHa C MPUEMHbIM
KoHBelepoM nog 90°

n CBapuBatoLiero Hoxa 760 Mm HPBOZAR ZBOH . Qsioch wpecon oy
m MaKkcumainbHas BbiCOTa ynakosku: 380 Mm QR Video Code %J
m BxogHOM pacnpegenmtens npoaykTa (BP802AR 280R-S) @ X -L;[@ i T
n KonnyecTso psagos Ha Bxoze BP802AR 230R: 1 (cbakybTaTmBHO 2-3) E 7, e ]

BP802AR 280R-S: 1-2 (cbaky/bTaTMBHO 3) R ; =
m CycTemMa MHOrOpa3oBoro ToJIKaTeNs Hﬁ %

g J

n DopmMpoBaHKMe 610Ka YNaKoBKM NPy MOMOLLM @
aBTOMATMYECKOro rpynnupoBarens
doTOAATUMKM MPUCYTCTBUA NPOAYKTA M 3arpOMOKAEHMA Ha BXOAE

10 BP80O2AR 230R-BP802AR 280R-S



Up to 15 packs/minute

BPBOOAR 1507 \

o 15 ynakoBOK/MUHYTY

Automatic in-line shrinkwrapper

Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1

Multi-thrust system

Double pusher controlled by inverter and encoder
Stabilizer press rod with pneumatic operation

Pack composition with automatic collation

Product presence and infeed obstruction photocells

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa
Zgrzewadto: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1

System wielopunktowego podparcia popychacza

Podwojny popychacz kontrolowany przez inwerter i enkoder
Pneumatyczny element dociskowy

Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem
Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

ABTOMaTMYeCKan yNaKkoBOYHasA MallmHa C BO3MOXKHOCTbIO
BCTPaMBaHMA B JIMHUIO

CBapuBatoLLero Hoxa 760 Mm

MakcrmanbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

Konnuectso pagos Ha Bxoge: 1

C1cTeMa MHOTOpa30BOro ToJlKaTens

/1BOVMHOM TOJIKATE/Nb, YNPaBAAEMbIM MHBEPTOPOM M SHKOAEPOM
CTabMAM3MPYIOLLMI NPECC C MHEBMATUYECKMM AENCTBUEM
®opmmnpoBaHMe 610Ka yNakoBKM MPU MOMOLLM aBTOMATUHECKOrO
rpynnupoBatens

doToAaTUMKM NPUCYTCTBMA NPOAYKTA M 3arPOMOKAEHNA Ha BXOAE

4060

2105-2265

945-1105

1910

150
i
[

BPBOOAR150Z 11

BP800AR 150Z

QR Video Code

il

1705-1865




Up to 17 packs/minute

BPBOOAR 280ST \

Jlo 17 ynakoBOK/MUHYTY

28L5 ‘ = =
m Automatic shrinkwrapper with 90° infeed . S o] S g
m Sealing bar: 760 mm o \ EX ° =
, (=) ~F
n Maximum pack height: 380 mm = kB § < & -
n Infeed lanes: 1 — R

2565

Multi-thrust system

Pneumatic stacker for rigid products

Pack composition with automatic collation

Product presence and infeed obstruction photocells

1270

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90°
Zgrzewadto: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1

System wielopunktowego podparcia popychacza

m Pneumatyczne urzadzenie do warstwowania sztywnych opakowan
Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem

Fotokomorki obecnosci i zatoru produktu na wejsciu

ABTOMaTMYeCKan yNaKkoBOYHasA MalunHa C MPUEMHbBIM
KoHBeiiepom nog 90°

CBapvBatoLLero Hoxa 760 Mm

MakcrmanbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm
Konnuectso pazos Ha Bxoge: 1

C1cTeMa MHOTOpa3oBOro ToJIKaTens E’BOOAR 2805?
TMHeBMATUYECKUI YKNAAUMK ANA KECTKOTO MPoayKTa QR Video Code
®opMupoBaHKMe 6/10Ka YNaKoBKM NMpM NOMOLLM aBTOMATUYECKOrO
rpynnupoBatens

doTogatumkm MPUCYTCTBMA NPOAYKTaA U 3arpOMOXAEHNA Ha BXoje

12 BPBOOAR 280ST



A1

4':.(IM5> B P S E R I E S ARV film only / pad + film / tray + film

Infeed conveyor and tunnel belt controlled by inverter

Product carrying by automatic left or right conveyor

Product presence, outfeed accumulation, infeed and outfeed obstruction photocells
Infeed pneumatic press rod

Pneumatic depressor

Motorized pusher controlled by inverter and encoder

Chain separator between infeed belt 90° and sealing bar controlled by inverter and encoder
Pneumatically operated product guides synchronized with chain pusher

Sliding protective doors with deceleration device

Operator display that slides along the entire length of the machine

Automatic, semiautomatic, pass through mode

Film only

m Tasma wejsciowa i transporter w tunelu kontrolowane przez inwerter Pad insertion device
m Produkty prowadzone na automatycznej tasmie prawej lub lewej ;
o L . L P Ay min max
. n Fotokomorki obecnosci, zgromadzenia i zatoru produktu na wejsciu i wyjsciu
Pad + film m Pneumatyczny element dociskowy A 120 350
m Pneumatyczny depresor 5 o 0 I
m Mechanizm popychowy z napedem, kontrolowany przez inwerter i enkoder MM
m Separator tancuchowy zainstalowany pomiedzy tasma wejsciowa pod katem 90° a —+ 25 35

ramieniem zgrzewajacym kontrolowany przez inwerter i enkoder

Pneumatyczny prowadnice produktu zsynchronizowane z popychaczem tancuchowym
Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajacym

Interfejs operatora ktory przesuwa sie wzdtuz catej dtugosci urzadzenia

Praca w trybach: automatyczny, potautomatyczny, wolne przejscie

Tray insertion device

n BxogHas neHTa M ileHTa TEPMOYCAOYHOM0 TYHHENA, YnpaBaseMble MHBEPTOPOM — min max
n [poAyKT NOZAaeTCs aBTOMATUYECKUM KOHBEMEPOM CripaBa MM C/ieBa

Tray + film n QOTO3/IEMEHTbI NMPMCYTCTBIMA NPOAYKTA, HAKOM/IEHMA Ha BbIXOZE W 3arPOMOMEHMA Ha BXOAE M BbIXOAE ? i ) i
n [[HEBMATMYECKOE MPUKMMHOE YCTPOMCTBO B 200 600
n [lHEBMaTMYECKUI Jenpeccop f P =00
m YCTPOMCTBO TO/IKATEN MMEET NPUBOZ, KOHTPOSIMPYEMbIM MHBEPTEPOM M 3HKOAEPOM mm
n |lenHol To/IKaTe b PacnosioeH MeXay BXOAHOM neHTon nod 90° v cBapHbIM JIe3BMEM, M1 D ¥ 60 320

KOHTPO/IpYeTCA MHBEPTOPOM M 3HKOAEPOM T 30 80

n [lHeBMaTMYeCKMe HanpaBAAloLWMe NPOAYKTa CUHXPOHU3MPOBaHDI C LIEMHbIM TOJIKaTesleM
m PaszBMHblE 3aLLUMTHbIE ABEPLbl C YCTPOMCTBOM 3aMea/IeHUS ABMKEHMSA 57 2,5 3D

OnepaTtopckui MHTepENC NepeMeLLaeMbli Mo BCe A/IMHEe MalUmHbI
B03MOMHOCTb (DYHKLMOHMPOBAHHWS B aBTOMATUUYECKOM PEXKMME, MOJTyaBTOMATUYECKOM W
CBO6OZHOTO MpoOXoaa

BP ARV Series > Automatic side feeding shrinkwrappers with automatic pack collation 13



only film / pad + film

BPBO2ARV 350R-S5/5P | o225 comavasminia — |

~_ Padinsertion
BPBUEARV EBUR_P Jlo 25 ynakoBOK/MUHYTY = > device I, : ”'jL
- IR T= . 8 = SRR
9 v B | @ E Ig S jl@l l::::::::|l 2
m Automatic shrinkwrapper with 90° infeed 0 = |~ = g. 1 ol 4
S HE o (=l | el A=
m Sealing bar: 760 mm = > — Hy
m Maximum pack height: 380 mm & G:L; BP802ARV 280R-P
m |nfeed lanes 350R-S/SP: 1-2 (optional 3-4) || BP802ARV 280R-P - BP802ARV 350R-SP
280

280R-P: 1-2 (optional 3)
m Multi-thrust system -
m Sorter unit at infeed (350R-S/SP) _ Padinsertion
m Pack composition with automatic collation 1 H z o g fevee
m Pad insertion device (R-P/R-SP)

3 [ o | ® ]S 1 5 ] o S
Z L= R L= a S L= -
= 1 S [ IEEH B [ -
n Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejéciem 90° " w0 BPBOZARY 350%:5 é = ] g o BP802ARV 350R-SP
m Zgrzewadto: 760 mm 8 am P = -
m Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm o
n |l0$¢ torow na wejsciu 350R-S/SP: 1-2 (w opcji 3-4) — =, 350 =

280R-P: 1-2 (w opcji 3)
m System wielopunktowego podparcia popychacza
m Sortownik na wejsciu (350R-S/SP)
m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem
n Urzadzenie podajace podktadke (PAD) (R-P/R-SP) EOMRV ——

) ol
QR Video Code
@

m ABTOMaTMUeCKas ynakoBOYHasA MallMHa C MPUEMHbIM :'

KoHBeliepom nog 90° ﬂ"
n CBapMBaIOLLEro HOXa 760 MM OpFsid
m MakcumanbHas BbicoTa ynakosku: 380 mm L £ |
n Konmyectso pszaos Ha Bxoze 350R-S/SP: 1-2 (dbakynbtatneHo 3-4) "““-—--__

280R-P: 1-2 (pakynbTaTMBHO 3) &l .
m CuCTeMa MHOTOpa3oBOro ToJIKaTens g E ‘

m BxogHoM pacnpegenmtenb npogykTa (350R-S/SP)

n QopmmMpoBaHMe 6/10Ka YNaKoBKM MpY NMOMOLLM
aBTOMaTMYeCKOoro rpynnMpoBaTtens

m YKNaguuK MexciomnHoro pasgenutens (R-P/R-SP)

14  BP802ARV 280R-P-BP802ARV 350R-S-BP802ARV 350R-SP



i
tray + film Up to 20 packs/minute

BPBO2ARV 280R-T | o020 opakowas/minuta

Jlo 20 ynakoBOK/MUHYTY egg% énserﬁon

150
e[
®
©
‘<—>‘
720

m Automatic shrinkwrapper with 90° infeed
m Sealing bar: 760 mm

n Maximum pack height: 380 mm 6860

m |nfeed lanes: 1-2 (optional 3) B 1,
m Multi-thrust system i S . 280
m Pack composition with automatic collation
m Tray insertion device

m Hot melt glue application system

3355

1255

2105-2265

9L5-1105

1705-1865

m Automatyczna zgrzewarka przeptywowa z wejsciem 90°
m Zgrzewadto: 760 mm

n Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

m |los¢ torow na wejsciu: 1-2 (w opcji 3)

m System wielopunktowego podparcia popychacza

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem
m Urzadzenie podajace tacke

m System aplikacji kleju na goraco

m ABTOMaTM4eCKan ynakoBOYHaA MallMHa C MPUEMHbBIM
KoHBeviepoM nog 90°

m CBapuBaioLLero Hoxa 760 MM

m MakcumanbHas BbicoTa ynakosku: 380 mm

n Ko/muecTso psJoB Ha Bxoge:
1-2 (cbakynbTaTUBHO 3)

n CMCTEMa MHOTOPa30oBOro ToJIKaTens

n QopMMpoBaHMeE 6/10Ka YNaKoBKM NPU MOMOLLM
aBTOMATMYECKOro rpynnMpoBatens

m YCTPOWCTBO BCTaB/IEHMS IOTKOB

m CuCTeMa HaHeCeHWA ropAaYero Kien

BPBO2ARV 280R-T 15



4;.,.(-) B P S E R I ES ALV film only / pad + film / tray + film

II

Ag1s®

Film only
Front infeed belt width 530 mm

Infeed belt speed change, flow end, rows accumulation-check, tunnel clogging and outfeed accumulation photocells enabled

Infeed guides adjustable both in width and height

Separator equipped with pneumatic press with motorized chain pusher controlled by inverter and encoder

Pneumatic side guides that accompany the formed product beyond the sealing bar and whose main task

is to ensure better pack composition and prevent it from coming apart

Double clog-check photocell

Motorized upper and lower reel-holder controlled by inverter

Sliding protective doors with deceleration device

Operator display that slides along the entire length of the machine Pad insertion device
Automatic, semiautomatic, pass through mode

y 4 min max
in A 120 350
Szerokos¢ tasmy wejsciowej 530 mm B mm 200 500
Fotokomorki do zmiany predkosci transportera wejsciowego, zgromadzenia na wyjsciu, odczytujaca "
zator na wyjsciu z tunelu dostepne —= 25 35

Prowadnice na wejsciu regulowane na szerokos¢ i wysokos¢ Pad + film

Separator wyposazony w pneumatyczny element dociskowy zsynchronizowany z napedzanym
popychaczem tancuchowy kontrolowanym przez inwerter i enkoder

Pneumatyczne prowadnice boczne, ktore wspomagaja uformowane pakiety za zgrzewadtem,
zapewniajac lepsza scistos¢ produktow i zapobieganie odstepom pamiedzy nimi

Podwojna fotokomorka odczytujaca zator

Gorny i dolny rozwijak folii napedzany, kontrolowany przez inwerter

Przesuwne drzwi ochronne z urzadzeniem zwalniajacym

Interfejs operatora ktory przesuwa sie wzdtuz catej dtugosci urzadzenia

Praca w trybach: automatyczny, potautomatyczny, wolne przejscie Tray insertion device

= - min max

MepeaHas BXoAHaA NeHTa WupuHoM 530 MM A 145 400
B KOMMNIEKT NOCTaBKM BK/KOYEHDBI POTO3/IEMEHTbI KOHTPO/IA CKOPOCTM BXOZHOM /IEHTbI, KOHLA MOTOKA,

HaKOMNEHWA-KOHTPO/IA PAAOB, MOMEX Ha IMHMM NEUM M CKOMIEHUA Ha BbIXOZE B 200 600
BxoaHble HanpaBAastoLMe, HaCTpanBaemble Mo LWMPHHE M BbICOTe C o 150 500
JVBaiizep, OCHaLLEHHbIM MHEBMATUYECKUM MPUKMMHBIM MPECCOM, CMHXPOHM30BAHHBIM C LiEMHbIM f MM 6 20
MPUBOAHbIM TOJIKATENIEM, KOHTPOJIMPYEMbIM MHBEPTOPOM M KOAEPOM

OCHOBHOM Lie/bto 60KOBbIX MHEBMATMYECKMX HAMPaBJ/IAIOLLMX, COMPOBOXAAIOWMX YKe CHOPMMPOBAHHYIO H 30 80

rPpYNMoBYtO YMAKOBKY 3a 30Hy CBAPOYHOTO /Ie3BMS, ABNSETCA 0becneyeHue yyiero GopMmpoBaHus
TPYNMOBOM YNaKOBKM 1 U3GeXaHHe ee pacnafaHus

/IBOVHOM (hOTOINIEMEHT KOHTPO/IS MOMEX Ha JIeHTe

BepxHui 1 HVKHMIA MPUBOAHOM AepiKaTeslb G06MHbI MOTOPH3MPOBAHO, KOTOPbIE KOHTPO/IMPYIOTCE MHBEPTEPOM ’
Pa3gBiKHble 3aLMTHbIE ABEPLbI C YCTPOUCTBOM 3aMeA/IEHUA ABMKEHMS

OnepaTopckuit MHTEpGENC NepeMeLLaembli M0 BCEM J/IMHE MaLUMHBI

Pa6oTa B aBTOMAaTM4ECKOM, MOJTyaBTOMATMYECKOM M CBOGOJHOM LUAroBOM pekmme

—=* 25 35

Tray + film

16  BP ALV Series > Automatic inline feeding shrinkwrappers with automatic pack collation



iy il Up to 25 packs/minute . 443"[‘
BP8UEALV BUDR/R—P Do 25 opakowan/minuta sl T 5
[0 25 ynakoBOK/MHUHYTY g i
m Automatic shrinkwrappers with in-line infeed BP802ALV 600R-P
m Sealing bar: 760 mm 7075
m Maximum pack height: 380 mm - 4230 | 2785

Infeed lanes: 1-2-3 (optional 4-5-6)

Product entry regulated by electromechanical sorter
Pack composition with automatic collation

Pad insertion device (600R-P)

-
|

2105-2265

a & [0

< Padinsertion

BP802ALV 600R device

6215
3430 2785

[ |
[ |
1705-1865
bﬁg
1=
|
720
2100

550

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa

m Zgrzewadto: 760 mm _ l ; : s -
m Maksymalna wysoko$¢ produktu: 380 mm 2 ;;‘% | ,ﬂ ) E IS
m |los¢ torow na wejsciu: 1-2-3 (w opcji 4-5-6) i i 3 s = -
m Orientowanie produktu za pomoca elektromechanicznego urzadzenia - : :

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem ﬁ

Urzadzenie podajace podktadke (PAD) (600R-P)

ABTOMaTMYeCKasn ynakoBoYHasA MallMHa C BO3MOXKHOCTbIO

BCTPanBaHMA B IMHMIO

CeapvBatoLLero Hoxa 760 Mm

MakcrmanbHas BbicoTa ynakoBku: 380 Mm

Konnuectso pagoB Ha Bxoge: 1-2-3 (dakyabtaTMBHO 4-5-6)

Bxoz npozyKumMM, perynvpyembli pacnpeaensiolLmM YCTPOMCTBOM

®opmupoBaHue rpynnoBoit YNakoBKM !
C aBTOMATUYECKMM FpynnMpoBaHMEM _§_|
YKNaZumK MexcnonHoro passenutens (600R-P) HPBO?ALV 600ﬂ

QR Video Code

17 BP802ALV 600R-BP802ALV 600R-P



tray + film
J Up to 20 packs/minute

BPBO2ALV BO0R-T | ooz opatonaiminuc

Jlo 20 ynakoBOK/MUHYTY

CIE
=

2105-2265

1705-1865

_m

Automatic shrinkwrappers with in-line infeed
Sealing bar: 760 mm

Maximum pack height: 380 mm

Infeed lanes: 1-2-3 (optional 4-5-6)

m Product entry regulated by electromechanical sorter
m Pack composition with automatic collation

m Tray insertion device

m Hot melt glue application system

8615

5825 2790

(][]
o]
D
l«—1
720
2100

< rayinsertion
device

Automatyczna zgrzewarka przeptywowa - liniowa
Zgrzewadto: 760 mm

Maksymalna wysokos¢ produktu: 380 mm

Ilos¢ torow na wejsciu: 1-2-3 (w opcji 4-5-6)
Orientowanie produktu za pomoca elektromechanicznego
urzadzenia

m Formowanie paczki z automatycznym grupowaniem

n Urzadzenie podajace tacke

m System aplikacji kleju na goraco

m ABTOMaTMYecKas ynakoBOYHasA MallMHa C BO3MOXHOCTbIO
BCTPaMBaHMA B JIMHUIO

n CBapuBatoLiero Hoxa 760 MM

m MaKcuManbHas BbiCOTa ynakoBku: 380 Mmm

mn Konnyectso pAazoB Ha Bxoae: 1-2-3 (dakynbTaTMBHO 4-5-6)

m BXOZ NpOAYKUMM, PETYIMPYEMBIN pacrpeaenstolLmm
YCTPOMCTBOM

n QOPMMPOBaHHME rPYNMOBOM YNaKOBKM
C aBTOMATUYECKMM FpynnMpoBaH1EM

m YCTPOWCTBO BCTaB/IEHNSA JIOTKOB

m CuCTeMa HaHeCeHWA ropavero Kies

18  BPBO2ALV B00OR-T



DV150-DV200

Up to 150 (DV150) - 200 (DV200) products/minute
Do 150 (DV150) - 200 (DV200) produktow/minuta
Jo 150 (DV150) - 200 (DV200) npoayKTOB/ MUHYTY

Electromechanical system for division of products on multiple
lanes, motorized and controlled by inverter and encoder
Independent control panel, interfaced with the panel of the
shrinkwrapper

Control sensor of the infeed flow in order to ensure a regular
pressure at the entrance of the product

Accumulation sensors at the outfeed of the divider control
the feeding and the presence of the product on each lane

Up to 20 different working cycles

Elektromechaniczny system rozprowadzania produktu na
zainstalowane tory, kontrolowany przez inwerter i enkoder
Osobny panel kontrolny z automatyczng synchronizacja ze
zgrzewarka

Fotokomorka kontroli przeptywu na wejsciu, w celu
zagwarantowania odpowiedniego docisku

Fotokomorka zgromadzenia produktu na torach oraz odczytujaca
obecnos¢ produktu na torach tasmy podajacej

Mozliwos¢ zapamietania 20 roznych cykli pracy

JNeKTpoMeXaHMYeCcKas CUCTEMA pasfesieHuns pagoB NpoAyKLMm
Ha HECKO/IbKO PAZ0B C MHBEPTEPHBIM YNPaBIEHUEM U KOHTPOIEM
MO3ULMKM MO 3HKOAEPY

CobcTBEHHasA KOHTPO/IbHAA MaHes b, CBA3aHHAA C MaHe blo
YMaKOBOYHOM MallMHbI

JaTumK Ha/mMumMs NoToKa NPOAYKLUMM Ha BXOAE B AMBaMAEp
JaTumKM HaIMUMA NPOAYKTA Ha KaXkKAOM M3 BbIBOAHbIX JIMHMUMA

A5 KOHTPO/IA PABHOMEPHOIO 3aM0/IHEHMS BCEX JIMHMIA
3anomuHaHwme 0 20 pasinyHbIX paboumx LMKIOB

2155-2315

10140

i I

2155-2315

3930

6210

945-105

e
as

DV150 + BP802ARV 350R

5275

2830

2445

.'ﬁl.
(o]

!
T

' 550

DV150-DV200 - Dividers 19
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Technical specifications
Dane Techniczne BPE0OO BPBOO BPBOOAS BPBO2AS BP1102AS BP1402AS
TexHuyeckune CI'IELlM(bMHaLI,VIVI
Power supply V/B 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
Zasilanie elektryczne He /T 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
HanpsxeHue 4 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power W
Moc elektryczna Bart 13900 17000 17180 26700 26700 26700
YcTaHOBOYHAA MOLLHOCTb
Air pressure Bar
Cisnienie powietrza 6 6 6 6 6 6 6
ap
JaBneHue Bo3gyxa
Required air
Zadane powietrze NU/p* 14,5 21 13 13 13 21
Pacxog Bo3gyxa
Output up to
Wydajnos¢ produkcyjna do ppm** 10 10 12 25 15 12
Mpon3BOANTENBHOCTD 0
Maximum height product mm
Maksymalna wysoko$¢ produktu M 380 380 380 380 380 380
MakKc. BblcoTa NpoAyKTa
Sealing bar mm
Zgrzewadto v 550 760 760 760 1070 1370
CBapoyHas nnaHka
Working board height mm
Wysokos¢ powierzchni pracymm M 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
Bbicota paboyero ctona
Film reel maximum size
Maksymalne wymiary rolki folii mm 540 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 1050 x @ 350 13500 350 4
MM 1350 x @ 280 ¥
MaKc. pa3mepbl py/ioHa MIeHKM
&a‘lf:]‘;f S mm 2565 x 1200 2665 x 1410 2840 x 1410 3670 x 1410 3670 x 1710 3820 x 2010
ymiary yny MM h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265
Pasmepbl MaLMHbI
Machine net weight K
Ciezar netto maszyny KE 530 605 625 845 980 1180
Bec HeTTO MalumHbI

*NI/p (Normal liter per pack)
*NI/p (Normalne litry na opak)
*NI/p (HopmasibHbIX MTPOB B NakK)

** ppm (packs per minute) - The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used.
** ppm (opakowan na minute) - Wydajnos¢ produkcyjna zalezna od wymiaréw, ksztattu i stabilnosci produktu, formatu pakietu i typu uzywanej folii.
** ppm (MayeKk B MMHYTY) - YKa3aHHasA CKOPOCTb MOKET M3MEHATLCA B 3aBMCMMOCTH OT pa3Mepa NpoAyKTa, hopmata nayku M TUMa UCNo/b3yeMo MIeHKM.
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BPBOOAR 350P BP8O2AR 350P BPEOOAR 150R BPBOOAR 230R BP8BO2AR 230R BP8O2AR 280R-S
380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
17400 26900 14200 17400 26900 27080
6 6 6 6 6 6
11,5 11,5 12 12 12 12

15 20 25 15 20 20

380 380 380 380 380 380

760 760 550 760 760 760
945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
750 x @ 350 750 x @ 350 540 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
2845 x 2500 3675 x 2500 2705 x 2340 2845 x 2550 3675 x 2550 3675 x 3310
h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265

770 950 700 795 965 1045

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list.
Dla wszystkich zgrzewarek zaprezentowanych w katalogu dostepne sg rozne akcesoria, ktore w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane w momencie ztozenia oferty.

*** p/min (prodotti per minuto)
JnA KakoM yNakoBOYHOM MalLMHbI, NPeOCTaBEHHOM B KaTasiore, MpeAyCMOTPEHbI Pas/iiHble aKCeccyapbl, MCX0AA U3 MOTPeGHOCTEN paGoThl, KOTOpbie GyAyT CneundbMLMpoBaHb! B MPEAIOKEHUM M YKa3aHbl B Npaic-mcTe.

*** p/min (produktéw na minute)
*** p/min (MPOAYKTOB B MUHYTY)
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Technical specifications
Dane Techniczne BPBOOAR 1502 BPBOOAR 280ST BPB0O2ARV 350R-5 BP8BO2ARV 280R-P BPBO2ARV 350R-SP
TexHuyeckme CI'IELlVICbMKaLI,MM
Power supply V/B 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
Zasilanie elektryczne b2 /T 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE
HanpsikeHve 4 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Installed power
Moc elektryczna BZ\'/I'T 17540 17200 33450 33700 33880
YCTaHOBOYHAA MOLLHOCTb
Air pressure Bar
Cisnienie powietrza 6 6 6 6 6 6
ap
[JlaBnenue Bo3gyxa
Required air
Zadane powietrze NL/p* 12 12 13,5 16,5 16,5
Pacxog Bo3gyxa
Output up to
Wydajnos¢ produkcyjna do ppm** 15 17 25 25 25
Mpon3BOANUTENBHOCTb A0
Maximum height product mm
Maksymalna wysokos¢ produktu it 380 380 380 380 380
Makc. BbicOTa NpogyKTa
Sealing bar mm
Zgrzewadto it 760 760 760 760 760
CBapoyHas nnaHka
Working board height
Wysokos¢ powierzchni pracymm T“T 945 - 1105 820 - 980 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
Bbicota pabouyero ctona
Film reel maximum size
Maksymalne wymiary rolki folii mm 750 x @ 350 750x @ 350 4 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
MM 750 x @ 280 ¥

Makc. pasmepbl py/ioHa MAeHKM
&aﬂ‘:;‘f e mm 4060 x 1910 2845 x 2565 4460 x 3590 5260 x 3355 5260 x 4115

ymiary maszyny MM h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265
Pa3mepbl MaLMHbI
Machine net weight
Ciezar netto maszyny i? 895 805 1426 1735 1815
Bec HeTTO MalMHbI

*NI/p (Normal liter per pack)
*NI/p (Normalne litry na opak)
*NI/p (HopmasibHbIX MTPOB B NakK)

** ppm (packs per minute) - The stated speed may vary according to the product size and shape, to the pack collation and to the type of film used.
** ppm (opakowan na minute) - Wydajnos¢ produkcyjna zalezna od wymiarow, ksztattu i stabilnosci produktu, formatu pakietu i typu uzywanej folii.
** ppm (NayeK B MMHYTY) - YKa3aHHaA CKOPOCTb MOKET M3MEHATLCA B 3aBMCMMOCTM OT pa3Mepa NpoaykTa, hopmata nayku 1 TUMa UCNo/b3yeMoM MIEHKM.
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BPBO2ARV 280R-T BPBO2ALV B00R BPBO2ALV B00R-P BPBO2ALV BO0R-T DVIS0 Dv200
380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE 380/415 3PH+N+PE
220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 3PH+PE 220/240 1PH+N+PE 50/60 220/240 1PH+N+PE 50/60
50/60 50/60 50/60 50/60
35500 33650 34080 35800 990 990
6 6 6 6
20,5 17 17 24
20 25 25 20 150 p/min*** 200 p/min***
380 380 380 380 380 380
760 760 760 760
945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105 945 - 1105
750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350 750 x @ 350
6860 x 3355 6215 x 1575 7015 x 2100 8615 x 2100 2445 x 1575 3940 x 1575
h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2105-2265 h 2155-2315 h 2155-2315
2500 1575 1675 2700 590 700

For all the shrinkwrappers shown in the catalogue various accessories are available, depending on the different working exigencies, which will be described in detail in the offer and that are included in our price list.
Dla wszystkich zgrzewarek zaprezentowanych w katalogu dostepne sa rozne akcesoria, ktore w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych zostana Panstwu doktadnie opisane w momencie ztozenia oferty.

*** p/min (prodotti per minuto)
JnA Kak /oM yNnakoBOYHOM MalLMHbI, NPeOCTaBEHHOM B KaTasiore, MpeAyCMOTPeHbl Pas/iniHble aKCeccyapbl, MCXOAA U3 MOTPeGHOCTEN paboThl, KOTOpble GyAyT CneuMdbMLMpOBaHb! B MPEAJIOKEHUM M YKa3aHbl B Mpaic-/mcTe.

*** p/min (produktéw na minute)
*** p/min (MPOAYKTOB B MUHYTY)
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SMIPACK S.p.A.
Via Piazzalunga, 30 - 24015 | S.Giovanni Bianco BG - ITALY | Tel +39 0345 40.400 | Fax +39 0345 40.409

www.smipack.it

00000

3 smiuso

SMI USA Inc.

5500 South Cobb Dr. Building 400, Suite 5
Atlanta, GA 30339 - USA

+1 404 799 9929

www.smipackusa.com

S smicom

Smicentroamericana S.A. de C.V.

Francisco Moreno N°24, Col. Vallejo Poniente

Del. Gustavo A. Madero, 07790 Ciudad de México, México
+52 55 5355 3870

www.smipack.com.mx

S smidobrosil

SMI do Brasil Ltda

Av. Dr. Mauro Lindemberg Monteiro, 185
06278-010, Osasco SP, Brasil

+55 11 360 15 334
www.smidobrasil.com.br

O smimachinery

SMI Machinery Beijing Co. Ltd

D801 Tower D, Beijing Global Trade Center, N.36 North Third
Ring Road East, Dongcheng District, Beijing, China

+86 10-59575986

WWW.smigroup.it

DP010433_B





